Задания для контрольной работы по дисциплине «Автоматизация управления сварочным процессом» (Индустрия 4.0) для студентов группы МЗИТМ
Вариант задания выбирается по номеру последней цифры в зачетной книжке
Вариант №1

1. Опишите принцип работы и приведите статические характеристики регулятора АРНД.
2. Классификация датчиков, применяемых в сварочном производстве, основные характеристики.
Вариант №2

1. Опишите принцип работы и приведите статические характеристики регулятора АРДС.
2. Автоматическое управление физических параметров процесса при стыковой сварке оплавлением.
Вариант №3

1. Статические ошибки при возмущении по напряжению питающей сети для системы АРНД.
2. Тензометрические датчики. Принцип работы, основные свойства, примеры применения в сварочном производстве.
Вариант №4

1. Статические ошибки при возмущении по напряжению питающей сети для системы АРДС.
2. Потенциометрические датчики. Принцип работы, основные свойства, примеры применения в сварочном производстве.
Вариант №5

1. Системы автоматического управления электрических и физических параметров режима контактной сваркой.
2. Реостатные датчики. Принцип работы, основные свойства, примеры применения в сварочном производстве.
Вариант №6

1. Системы автоматического регулирования проплавления при электронно-лучевой сварке.
2. Датчики Холла. Принцип работы, основные свойства, примеры применения в сварочном производстве.
Вариант №7

1. Принцип построения систем автоматического управления по отклонению и возмущению на примере сварочного оборудования.
2. Фото датчики. Принцип работы, основные свойства, примеры применения в сварочном производстве.
Вариант №8

1. Системы автоматического управления и регулирования тока и напряжения, уровня металлической и шлаковой ванны при электрошлаковой сварке.
2. Индукционные датчики. Принцип работы, основные свойства, примеры применения в сварочном производстве.
Вариант №9

1. Системы автоматического регулирования проплавления при плазменной сварке.
2. Датчики термосопротивления. Принцип работы, основные свойства, примеры применения в сварочном производстве.
Вариант №10

1. Понятия о разомкнутых и замкнутых системах автоматического управления? Разновидность функциональных схем управления. Примеры из сварочной техники.
2. Термоэлектрические датчики (термопары). Принцип работы, основные свойства, примеры применения в сварочном производстве.
ссылка на учебный материал - https://cloud.mail.ru/public/nVch/CmJwiAsPr
