Разделы дисциплины Автоматизация управления сварочным процессом (Индустрия 4.0) для студентов группы МЗИТМ
	
	
	
	

	Код занятия
	Наименование разделов и тем /вид занятия/

	
	Раздел 1. Раздел 1. Введение

	1.1
	Основные понятия и термины /Лек/

	
	Раздел 2. Раздел 2. Автоматическое управление

	2.1
	Понятие о САУ  /Лек/

	2.2
	Принципы построения САУ  /Лек/

	2.3
	Системы стабилизации  /Лек/

	2.4
	Программные САУ   /Лек/

	2.5
	Следящие САУ   /Лек/

	2.6
	Функциональная схема САУ   /Лек/

	
	Раздел 3. Раздел 3. Элементы систем автоматического управления

	3.1
	Датчики /Лек/

	
	Раздел 4. Раздел 4. Системы слежения за линией стыка при сварке

	4.1
	Системы слежения за линией стыка при дуговой сварке.   /Лек/

	
	Раздел 5. Раздел 5. Средства измерения  в сварочном производстве

	5.1
	5.1 Разновидности приборов для измерения тока и напряжения в сварочных процессах  /Лек/

	5.2
	5.2 Измерение постоянного тока /Лек/

	5.3
	5.3 Измерение переменного тока  /Лек/

	5.4
	5.4 Измерение напряжения постоянного тока  /Лек/

	5.5
	5.5 Измерение напряжения и тока с помощью цифровых приборов  /Лек/

	
	Раздел 6. Раздел 6. Системы автоматического регулирования процессами сварки

	6.1
	6.1 САУ технологическими параметрами сварочных процессов  /Лек/

	6.2
	6.2 САУ энергетическими параметрами процесса    /Лек/

	6.3
	6.3 САУ при сварке неплавящимся электродом  /Лек/

	
	Практические занятия

	1
	Исследование систем автоматического регулирования температуры  /Пр/

	2
	Исследование работы унифицированной системы логика серии «Т»  /Пр/

	3
	Исследование системы автоматической стабилизации длины дуги при сварке неплавящимся электродом /Пр/

	4
	Исследование работы электромагнитных полупроводниковых реле  /Пр/


